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finansowanie w roku 2012 i jest realizowany pod akronimem FOBRIDGE 
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zyspieszonego.
k

anych 
w o-

o-
o

k
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infuzji. Technologia ta pozwala na 
owym 
owym 

u ywicy, a tym samym przesycenie 

o
przesycanie) oraz ustalenie wybranych parametrów procesu infuzji, takich jak minimalne 
i enia, przebieg procesu polimeryzacji 
z

elementach. Wynikiem prób 
jest dobór parametrów technolo

Rys. 3. Stanowiska testowe do prób technologicznych
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3 (belki B1 oraz B4), 100 kg/m3 (belki B2 
oraz B5) i 200 kg/m3 (belki B3 oraz B6). Belki poddano zginaniu 3-punktowemu (belki B1, 
B2, B3) oraz 4-punktowemu (belki B4, B5, B6). Zginanie przeprowadzono w maszynie 

z-
przy 

owych, rozmieszczonych jak na rys. 10.

be -
4-punktowym 17,1 12,

- i 4-
-

e
- r-

wowano przy zginaniu 3-punktowym (rys. 13).
Rysunek ci rdzenia, 

w zginaniu 3- 3
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Rys. 9. Geometria belek                                       Rys. 10. Stanowiska dla zginania 4- oraz 3-punktowego
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Rys. 14. Postacie zniszczenia belek przy zginaniu 3-punktowym: a) belka B4; b) belka B5; c) belka B6
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Abstract: The paper presents experimental study of sandwich composite used for an 
innovative foot-and-cycle bridge. The footbridge has a U-shaped shell structure made of 
sandwich consisting GFRP laminate covers and foam PET core. The bridge is manufactured 
using the infusion technology. Results of one and two directional tension tests of the 
laminates, compression tests of PET foam samples and 3-point as well as 4-point bending 
tests of sandwich beams are presented.

Keywords: footbridge, sandwich, GFRP covers, PET foam core, infusion technology.


